Домашняя работа № 8 (на 11.11.2009, т.к. 04.11 – выходной. Поэтому объем - двойной)

SK 고점도지수 기유 – YUBASE
기유선정의 중요성
윤활유 원재료는 기유(BASE OIL)와 첨가제(Additive)로 분류됩니다. 산업유의 경우 기유가 90% 이상을 차지하는 만큼 기유의 성능이 제품의 기본 성능을 죄우하게 됩니다.

최근 산업계의 동향은 정비비용 절감을 위하여 오일 교환주기가 연장된 장수명 제품을 선호하는 경향이 두드러지는데, 이를 위해서는 고도로 정제된 고성능기유의 사용이 무엇보다 요구됩니다.

SK 산업유 제품은 SK에서 자체 생산하는 품질이 우수한 YUBASE를 적용하여 생산되므로 이러한 사용자의 요구사항을 충분히 충족시킬 수 있습니다.

YUBASE 제조공정 및 성능특성
· YUBASE 제조공정
YUBASE는 제조공법상 일반기유(Conventional Base Oil)와는 근본적으로 다른 수소 개질공법(Hydrocracking Process)으로 생산되는 새로운 개념의 기유(Unconventional Base Oil)로 SK가 자체적으로 개발한 특허공정에의하여 제조됩니다.
· YUBASE 성능특성

(1) 점도지수 향상

YUBASE는 점도지수(Viscosity Index)가 130이상으로 일바닉유 (점도지수 100이하) 보다 점도의 온도변화 특성이 우수합니다.
즉, 저온에서는 점도가 더 낮아져 저온에서의 시동성을 좋게 해주고 고온에서는 점도가 높아져 윤활유막을 두텁게 해주는 역할을 해주는 우수한 점도특성을 갖고 있습니다
(2) 아로마틱, 황성분의 혁신적 제거

아로마틱, 황성분은 윤활유를 산화시키는 주성분으로 윤활유가 산화되지 않고 오랜기간 동안 사용하려면 이러한 성분을 최대한 제거하는 것이 중요합니다. YUBASE는 아로마틱 (1.0%이하), 황성분 (3ppm이하)를 혁신적으로 제거하여 생산되므로 우수한 산화안정성을 보장합니다
(3) 휘발성 유분 최소화

기유는 다양한 종류(분자량)의 탄화수소화합물로 구성된 복합 화학물질입니다. YUBASE는 휘발성이 강한 저분자량 유분을 최대한 억제하여 제조되므로 사용시간 경과에 따른 윤활유 소모량을 작게 해줍니다.

대표성상
	일반기유
	yubase L3
	yubase 3
	yubase 4
	yubase 6
	yubase 8

	점도, 40℃, cSt
        100℃, cSt
	12.0

3.0
	12.2
3.1
	19.1
4.2
	36.3
6.5
	48.6
7.7

	점도지수
	107
	115
	126
	132
	124

	휘발성, NOACK,%
	42
	39
	17
	7.1
	4.3

	유동점, ℃
	-42.5
	-22.5
	-15.0
	-12.5
	-15.0

	아로마틱 함량, ppm
	<5
	<5
	<5
	<5
	<5

	황 함량, ppm 
	<1
	<1
	<1
	<1
	<1


